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Przetwarzanie danych w metodzie MRP cd.

PIK

Przyktadowy formularz MRP dla pojedynczej pozycji rodzajowej:

Formularz MRP pozycji rodzajowej

Tydzien (okres planowania) 42 43 44 45 46 47 48 49 50
Zapotrzebowanie brutto GR

Zlecenia otwarte SR
Zapas koncowy EI
Zapotrzebowanie netto NR
Zlecenia zaplanowane PR
Zamowienia uwolnione OR
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Planowanie nadrzedne: przyktad cd. ’n‘

Dziatanie planowania nadrzednego na przyktadzie rozlewni wody mineralnej:

Jednostkg sprzedazy i produkcji jest paleta. Planowanie nadrzedne na
przyktadzie wody mineralnej rozlewanej do butelek PET 1.5 L na linii
rozlewniczej pracujgcej w systemie 2-zmianowym, 4-brygadowym:

Plan nadrzedny: PET 1.5
Miesigc 12

Tydzien 45 46 47

Prognoza zapotrzebowania F

Rezerwacja zamowien OB

Stan koncowy zapaséw EI
Gtéwny harmonogram produkcji MPS
Stan zapasu do rozdysponowania ATP

Dane produkcyjne:

Maksymalna wydajnosc linii: 15 000 sztuk/h

TEEP: 67.2%

Rzeczywista wydajnosc linii: maksymalna wydajnos¢ x TEEP = 10 080 sztuk/h

Pojemnosc¢ palety: 504 butelki

Produkcja godzinowa: 20 PPH (palet na godzine)

Produkcja dzienna: 24 x PPH = 480 PPD (palet na dzien)

Produkcja tygodniowa: 7 x PPD = 3 360 PPW (palet na tydzien) - max.: 5 000 PPW
Produkcja miesieczna: 4 x PPW = 13 440 PPM (palet na miesiac)

Produkcja roczna: 13 x PPM = 174 720 PPY (palet na rok) = 88 058 880 sztuk/rok
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Plan nadrzedny - prognozowanie

i rezerwacja zamowien

Dziatanie planowania nadrzednego na przyktadzie rozlewni wody mineralnej:

Plan nadrzedny: PET 1.5
12

Miesigc
Tydzien

45

46

47

Prognoza zapotrzebowania F

3 000

3 000

3 000

3 000

3 500

3 500

3 500

3 500

Rezerwacja zamowien OB

3 300

3 300

3 000

3 000

2500

2 500

2 000

1700

Stan koncowy zapaséw EI

Gtéwny harmonogram produkcji MPS

Stan zapasu do rozdysponowania ATP

Plan nadrzedny: PET 1.5

Miesiac 12
Tydzien 45 46 47 48
Prognoza zapotrzebowania F 3000 3000 3000|3000|3500|3500|3500)|3500
Rezerwacja zamoéwien OB 330033003000 3000|2800 2500|2000 1700

Stan koncowy zapasow EI

Gtéwny harmonogram produkcji MPS

Stan zapasu do rozdysponowania ATP
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Plan nadrzedny — opracowanie
gtownego harmonogramu produkcji

Na poczatku kazdego miesigca (lub czesciej, np. co dwa tygodnie)
kierownictwo firmy dokonuje aktualizacji gtdbwnego harmonogramu
produkcji celem dopasowania go do zamdwien zarezerwowanych
(przyktad dla miesigca 12):

PIK

Plan nadrzedny: PET 1.5

Miesiac 12
Tydzien 45 46 47
Prognoza zapotrzebowania F 30003000 3000|3000 |35003500|3500|3500
Rezerwacja zamoéwien OB 33003300/ 300030002800 250020001700
Stan koncowy zapaséw EI
Gtowny harmonogram produkcji MPS 6 400 6 400 6 800 6 800
Stan zapasu do rozdysponowania ATP
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Plan nadrzedny — obliczenie stanu
koncowego zapasow

==

vy

Stan koncowy zapasow to ostroznie oszacowana ilos¢ zapasow na koniec
kazdego tygodnia. W przyktadzie stan zapasow na koniec tygodnia 44
wynosi 200 palet. Petny zestaw danych zaprezentowano ponizej:

Plan nadrzedny: PET 1.5

Miesiac 12
Tydzien 45 46 47 48
Prognoza zapotrzebowania F 30003000 3000|3000|3500|3500|3500)|3500
Rezerwacja zamoéwien OB 33003300 3000|3000 2800|2500|2000|1700
Stan koncowy zapaséw EI 3 300 0 3400 400 {3700 200 | 3500 0
Gtéwny harmonogram produkcji MPS 6 400 6 400 6 800 6 800

Stan zapasu do rozdysponowania ATP

W tygodniach 45-48 do obliczeh stanu zapaséw przyjeto zamowienia
zarezerwowane. Natomiast w tygodniach 49-52 do obliczen stanu zapasow
przyjeto prognoze zapotrzebowania.

W tygodniach 49-52 zakfada sie, ze zamowienia zarezerwowane nie
odzwierciedlajq catego popytu, gdyz zamdwienia bedq sptywaty
systematycznie w miare uptywu czasu, tj. zblizania sie do tygodni 49-52.
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Plan nadrzedny - obliczenie stanu R

zapasu do rozdysponowania ’n‘

Ostatnia pozycjg do obliczenia jest stan zapasu do rozdysponowania jako
ilosC zapasu produktu, ktore sgq dostepne na sprzedaz w kazdym okresie
planowania, bez uwzglednienia zamowien zarezerwowanych.
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Petny zestaw danych planu nadrzednego:

Plan nadrzedny: PET 1.5

Plan nadrzedny — obliczenie stanu
zapasu do rozdysponowania cd.

Miesiac 12
Tydzien 45 46 47
Prognoza zapotrzebowania F 3000 3000 3000|3000|3500|3500|3500)|3500
Rezerwacja zamowien OB 33003300 3000|3000 2800|2500|2000|1700
Stan koncowy zapaséw EI 3 300 0 3400 | 400 |[3700| 200 | 3500 0
Gtéwny harmonogram produkcji MPS 6 400 6 400 6 800 6 800
Stan zapasu do rozdysponowania ATP (1) 400 1 500 3100
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Podziat czasowy na okresy planistyczne

DIC w metodzie MRP Vi

Metoda MRP bazuje na koncepcji statej kontroli zapasu. W tej koncepcji
ciqgty uptyw czasu podzielono na réwne przedziaty czasowe, tzw. okresy
planistyczne (w metodzie MRP przyjeto tygodniowy okres planowania).

Okresy planistyczne stanowig podstawe opracowania kalendarza
planistycznego opartego na systemle d2|e5|qtnym
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Horyzont planowania w metodzie MRP TVid

Dane do planowania w metodzie MRP sg opracowywane z wyprzedzeniem (sq
to dane planistyczne). Zasieg tych danych nie powinien przekraczac
dtugosci dwoch cykli produkcyjnych wyrobu realizowanego na zamowienie.
Zakres danych planistycznych okresla sie mianem horyzontu planowania.

CYKLOGRAM Horyzont

Horyzont planowania nie _Czas obecny WYROBU planowania

moze by¢ krétszy niz cykl L,
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Okres zamrozenia w metodzie MRP ’n‘

Bardzo istotnym punktem w przedziale czasowym, gdzie mogq zachodzic
zmiany w planie nadrzednym jest tzw. Granica popytu. W zakresie czasu
pomiedzy granicg popytu a horyzontem planowania mozna dokonywac

zmian w gtownym harmonogramie produkcji MPS.
CYKLOGRAM Horyzont

Natomiast w zakresie Czas obecny WYROBU planowania

czasu pomiedzy czasem L,
obecnym a granicg B,
popytu wolno dokonywac
zmian w gtownym Fp
harmonogramie produkcji D,
ale zmiany te nie mogq Granica
mie¢ wptywu na poziom Dkres zamroSay popytu
zamowien na surowce i O»
komponenty od G
dostawcow..

Pp

Ten przedziat czasu
nazywany jest okresem
zamrozenia.

Tydzien
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" Koniec prezentac]i
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