05 Zdefiniowanie magazynow

Magazyny to jeden z podstawowych skfadnikéw stuzacych do celéw przetwarzania danych w systemach
ERP. Stany magazynowe to podstawowa informacja réwniez umozliwiajagca generowanie
zapotrzebowania metodg MRP. Kazda pozycja rodzajowa musi mieé przypisane miejsce jej sktadowania
w magazynie (lub magazynach w przypadku przesuwania materiatu z magazynu do magazynu). Dotyczy
to zaréwno lokalizacji surowcéw (przy czym kazdy surowiec dostarczany do systemu produkcyjnego
najpierw musi znalezé sie w magazynie przyjec), produktéw (tutaj z kolei kazdy produkt moze by¢
wystany do klienta z magazynu wydan) oraz przedmiotéw pracy (rozumianych jako materiat
przemieszczany w systemie produkcyjnym).

Bardzo istotne jest wiec prawidtowe zaprojektowanie magazyndw, ktdre nastepnie beda prezentowane
jako obiekty systemu IFS, do ktdrych beda przypisywane okreslone stany magazynowe poszczegdlnych
pozycji rodzajowych. Magazyny muszg nalezeé¢ do wczesniej zdefiniowanych typéw magazynowych. Typ
magazynowy posiada cechy charakterystyczne magazynu, m.in. okreslajgce jego przeznaczenie (np.
grupa magazynéw przyjec¢ znajdujacych sie przy rampie wytadunkowej). System IFS ma zdefiniowanych
12 takich typdéw. Sg to nastepujace typy magazynowe:

e Picking (pol. Wydania) — uzywany do sktadowania czesto zuzywanych zakupionych i
wyprodukowanych pozycji rodzajowych. Pozycje rodzajowe na paletach podczas przenoszenia do
magazynu wydan sg przetwarzane na pozycje pojedyncze.

e Floor Stock (pol. Zapas stanowiskowy) — uzywany do przechowywania pozycji rodzajowych
stosowanych w produkcji. Magazyny tego typu powinny byé kontrolowane za pomocg modutu
IFS/Manufacturing.

e Quality Assurance (pol. Kontrola jakosci) — uzywany w celu doktadnej kontroli nowo
przyjmowanych i skladowanych pozycji rodzajowych, z mozliwoscig powtarzania kontroli jakosci.
Nie mozna rezerwowac pozycji nalezacych do tego typu magazynu. Magazyny tego typu powinny
by¢ kontrolowane za pomocg modutu IFS/Zakupy.

o Pallet (pol. Paleta) — uzywany do przechowywania pojedynczych palet. Palety w tego typu
magazynach mozna rezerwowac dla zamowienia klienta, jednak muszg by¢ one rezerwowane w
catosci. Palety mozna wydawac jedynie dla zadan transportu, mozna je przesungé zaréwno do
magazynow paletowych jak i niepaletowych.

o Pallet Deep (pol. Magazyn palet) — uzywany do sktadowania nieograniczonej liczby palet. Palety
w tego typu magazynach mozna rezerwowaé dla zamdwienia klienta, jednak muszg by¢ one
rezerwowane w cafosci. Palety mozna wydawaé jedynie dla zadan transportu, mozina je
przesunac zaréwno do magazyndéw paletowych, jak i niepaletowych.

e Pallet Buffer (pol. Bufor palet) — uzywany do sktadowania nieograniczonej ilosci palet ale z
zastrzezeniem, ze nie mozna rezerwowac palet przechowywanych w tego typu magazynach.

e Pallet Delivery (pol. Przyjecie palet) — uzywany do recznego przyjmowania pozycji rodzajowych
(nie z zamdwienia zakupu) i automatycznego tworzenia palet. Palet przechowywanych w tego
typu magazynach nie mozna rezerwowac dopdki nie zostang one przesuniete do innego
magazynu, wtasciwego do tego celu.

e Shipment (pol. Wysytkowa) — uzywany do grupowania wielu zaméwien klienta w celu bardziej
efektywnej obstugi. Ma to miejsce szczegélnie wtedy, gdy do obstugi wielu zamdwien uzywa sie
jednego Srodka transportu. Wydane i zgrupowane w pakiety pozycje rodzajowe mozna
przechowywa¢ w magazynie wysytkowym do momentu wysytki. Nie mozna liczy¢ palet
przechowywanych w tego typu magazynach.



e Production Line (pol. Linia produkcyjna) — uzywany do faczenia z okreslong jednostkg procesu

produkcji. Magazyny tego typu powinny by¢ kontrolowane za pomocg modutu
IFS/Manufacturing.

e Arrival (pol. Rampa) — uzywany do przyjmowania pozycji z dostawy do magazynu

kontrolowanego za pomocg modutu IFS/Zakupy. Palet przechowywanych w tego typu
magazynach nie mozna rezerwowaé, ale mozna je kontrolowact.

e Pallet Arrival (pol. Rampa palet) — uzywany do przyjmowania pozycji rodzajowych na paletach

do magazynu kontrolowanego za pomocg modutu IFS/Zakupy. W magazynach tego typu palety
bedg tworzone automatycznie ale nie beda dostepne dopdki nie zostang przesuniete do
magazynu przeznaczonego do tego celu. Mozna jednak przeprowadzaé kontrole jakosci.

e Pallet Quality (pol. Kontrola palet) — uzywany do przeprowadzania doktadnej kontroli nowo

przyjmowanych i sktadowanych pozycji rodzajowych na paletach, z mozliwoscig powtarzania
kontroli jakosci. Nie mozna rezerwowac palet przechowywanych w tego typu magazynach.
Lokalizacje te sg kontrolowane za pomocg modutu IFS/Zakupy.

W przyktadzie zatozono istnienie czterech grup magazynowych. Ma to zwigzek z charakterem produkcji
przedsiebiorstwa, tj. przedsiebiorstwo realizuje procesy produkcyjne w jednej fazie technologicznej na
liniach rozlewniczych (struktura produktéw jest dwupoziomowa, tzn. zakupywane komponenty s3
przetwarzane na linii produkcyjnej tworzgc w efekcie wyrdb gotowy). Schemat przesuniecia materiatéw
pomiedzy magazynami zaprezentowano ponize;j:
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Kazdej grupie przypisuje unikatowy identyfikator grupy magazynowej oraz okreslam jego przeznaczenie:

ZWM-A: grupa magazynowa dostaw od dostawcéw. W magazynach nalezgcych do tej grupy beda
przyjmowane dostawy surowcéw. Grupa magazynowa ma stuzy¢ do skontrolowania prawidtowosci
dostawy pozycji rodzajowych zakupowych zanim trafig one do magazynu, z ktérego bedzie mozna
pobiera¢ materiat bezposrednio do produkcji. Jest to odpowiednik rampy wytadowczej, na ktorej
nastepuje kontrola wejsciowa dostawy.

ZWM-S: grupa magazynowa wysytek do klientow. W magazynach nalezgcych do tej grupy beda
kompletowane zamdwienia wysytane tym samym srodkiem transportu. Jest to odpowiednik doku
wysytkowego (ang. Dispatch Area), w ktérym taduje sie towary na srodek transportu (np. samochdd
ciezarowy, pocigg towarowy, statek).

ZWM-I: grupa magazynowa wydan komponentéw do produkcji na liniach rozlewniczych. Wprost z
tych magazynéw bedg zwalniane materiaty do produkcji na poszczegdlnych liniach rozlewniczych. Sa
to magazyny wysokiego sktadowania surowcéw do produkcji.

ZWM-O: grupa magazynowa przyje¢ produktéw z linii rozlewniczych. W tych magazynach bedzie
realizowany proces kontroli jakosci poprodukcyjnej produktéw. Magazyny nalezace do tej grupy
beda réwniez stuzyty jako miejsca przechowywania produktéw zanim trafia one do magazyndéw
wysytek.



Grupy magazynowe definiuje sie na liscie Inventory Location Groups dostepnej po Sciezce Inventory-
>Location. UWAGA: definiujagc kolejne grupy magazynowe wraz z kodem identyfikacyjnym grupy
magazynowej podaje identyfikator uzytkownika (aby w prosty sposéb moina byto wyszukaé grupy
magazynowe przypisane do zdefiniowanej lokalizacji).

Wprowadzam kolejne grupy magazynowe poprzez nacisniecie znaku ,+” znajdujagcym sie w lewym
goérnym rogu listy lub za pomocg polecenia New. W wierszu listy wprowadzam identyfikator grupy
magazynowej w kolumnie Location Group, opis grupy magazynowej w kolumnie Description oraz
wybieram z pola wyboru typ magazynu w kolumnie Location Type (wybdr zgodnie z powyzszym opisem):

inventory location gr X Inventory Location Groups
M vDDmEr::ﬁn + Location Group  Description Lecation Type
] DNN-A Grupa mag. dostawa od dostawcow  Arrival
ZWN-5 Grupa mag. wysytka do klientdw Shipment
ZWN- Grupa mag. wejgcie do produkcii Production line
ZNN-0 Gru pa mag. wyjgcie z produkcji éPicking

Po utworzeniu grup magazynowych przechodze do zdefiniowania konkretnych magazynéw. W
konkretnych magazynach beda przechowywane przedmioty pracy zdefiniowane w czesci pigtej. Kazdy
przedmiot pracy musi posiada¢ lokalizacje magazynowa aby mogty na nim zachodzié¢ operacje biznesowe
w S$rodowisku ERP. W tym celu przystepuje najpierw do zaprojektowania magazynéw wraz z
przypisaniem do nich sktadowanych przedmiotéw pracy.

W moim przyktadzie zaktadam prosty podziat magazynéw wedtug rodzajéw przedmiotéw pracy. Podziat
magazyndow bedzie nastepujacy:

e Rampa dostaw zewnetrznych ZWM-A1, magazyn przypisany do grupy magazynowej ZWM-A,
e Magazyny wejsciowe przypisane do grupy magazynowej ZWM-I z dalszym podziatem na:
o Magazyn prefabrykatéw ZWM-I1 (strefa 1),
o Magazyn etykiet ZWM-I2 strefa 2),
o Magazyn folii ZWM-I3 (strefa 3),
o Magazyn syropow ZWM-I4 (strefa 4),
e Magazyny wyjsciowe przypisane do grupy magazynowej ZWM-O z dalszym podziatem na:
o Magazyn wod mineralnych niegazowanych ZWM-01 (strefa 1),
o Magazyn wéd mineralnych gazowanych ZWM-02 (strefa 2),
o Magazyn wéd smakowych niegazowanych ZWM-03 (strefa 3),
o Magazyn wod smakowych gazowanych ZWM-04 (strefa 4),
e Dok wysytkowy ZWM-S1, magazyn przypisany do grupy magazynowej ZWM-S.

tacznie nalezy zdefiniowac¢ 10 lokalizacji magazynowych. Podawanie stref w przypadku magazyndow
wejsciowych i wyjsciowych jest obowigzkowe, poniewaz w obrebie danej grupy magazynowej system IFS
wiasnie po strefach bedzie rozrézniat lokalizacje magazynowe.

Lokalizacje magazynowe definiuje sie na liscie Inventory Locations dostepnej po $ciezce Inventory-
>Location. Wprowadzam kolejne lokalizacje magazynowe poprzez nacisniecie znaku ,+” znajdujacym sie
w lewym gérnym rogu listy lub za pomoca polecenia New. W wierszu listy wprowadzam kolejno
nastepujgce parametry: identyfikator lokalizacji fabryki w kolumnie Site (lokalizacje fabryki wyszukuje z
listy korzystajac z polecenia List of Values, po wybraniu lokalizacji fabryki automatycznie uzupetni sie
pole w kolumnie Site Description), numer wewnetrzny magazynu w kolumnie Location No zostanie
przypisany automatycznie przez system IFS, identyfikator magazynu w kolumnie Warehouse (UWAGA:
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pole przyjmuje tylko 15 znakdw), numer strefy jesli to pole jest wymagane w kolumnie Bay, opis
magazynu w kolumnie Location Description, grupe magazynowa w kolumnie Location Group (grupe
magazynowa wyszukuje z listy korzystajgc z polecenia List of Values, po wybraniu grupy magazynowej
automatycznie uzupetni sie pole w kolumnie Location Type):

inventory locations % Inventory Locations
'F‘D‘"vﬂ:;zn 4 Ste St Descripton Location No Warshouse Bay Row Tier Bin Location Description Location Group Location Group Description Location Type  Location Sequence
- .

SZWM Rozlewniawédmin. 201031  ZWN-A1 - Rampa dostaw zewnetrznych Zv-A Grupa mag. dostawa od dostawcéw  Arrival 201031
57WM Rozlwniawodmin 201032 ZWMH 1 ~ Wagazyn prefabrykatow Zvn Grupa mag wejécie do produkeil  Froduction ne 201032
57WM Rozewnawsdmin 201033 ZWME 2 ~ Wagazyn stykist Zvn Grupa mag wejécie do produkeil  Froduction ne 201033
SZWM Rozlewniawédmin. 201034  ZWM-B 3 - Wagazyn foli Zvi-l Grupa mag. wejécie do produkel  Production line 201034
57WM Rozlewniawodmin 301035  ZWMM 4 - Magazyn syropéw Zv Grupa mag wejécie do produkeil  Froduction ne 201035
57WM Rozlewniawodmin 301035  ZWMO1 1 ~ Wagazyn wod mineralnych nisgazowanych  ZVW-0 Grupa mag. wylécie 2 produkc Picking 201036
SZWM Rozlewniawédmin. 201037  ZWM-02 2 - Wagazyn wéd mineranych gazowanych  ZWN-O Grupa mag. wyiécie 2 produkc Picking 201037
SZWM Rozlewniawédmin. 201038  ZWM-03 3 - Wagazyn wéd smakewyeh niegazowanych  ZViN-0 Grupa mag. wyiécie 2 produkc Picking 201038
57WM Rozlewniawodmin 301038 ZWMO4 4 ~ Wagszyn wod smakowych gazowanych  ZVWN0 Grupa mag. wylécie 2 produkc Picking 201038
SZWM Rozlewniawédmin. 201040 ZWN-S1 - Dok wysykowy Zvi-s Grupa mag. wysyka do Kienigw  Shipment 201040

Po wprowadzeniu na liste wszystkich lokalizacji magazynowych zapisuje ustawienia poleceniem Save.
UWAGA: Po zapisaniu ustawien lokalizacji magazynowych system |IFS przypisze automatycznie
proponowane wewnetrzne numery identyfikacyjne magazynom w kolumnie Location Sequence.

Teraz nalezy powrdci¢ do formularza Inventory Part i kazdej pozycji rodzajowej nalezy dodatkowo
przypisa¢ domysing lokalizacje magazynowg, w ktérej dana pozycja bedzie sktadowana. Lokalizacje
magazynowa dla danej pozycji rodzajowej przypisuje sie na zaktadce Dafault Locations. Na tej zaktadce
pojawia sie lista. Przypisuje lokalizacje magazynowe do pozycji rodzajowej poprzez naci$niecie znaku ,+”
znajdujacym sie w lewym gdérnym rogu listy lub za pomocg polecenia New. W wierszu listy wybieram
lokalizacje magazynowa w kolumnie Location No korzystajac z polecenia List of Values, pozostate pola w
wierszu zostang automatycznie uzupetnione przez system po wskazaniu lokalizacji magazynowe;j.
Przyktadowo, dla pozycji rodzajowej ZWM-1010508001 (wody mineralnej niegazowanej rozlewanej do
butelek PET 0.5 litra) przypisuje lokalizacje magazynowg ZWM-01 po czym zapisuje ustawienia
poleceniem Save:

inventory part X

Inventory Part - ZWM-1010508001 Woda mineralna niegazowana w butelce PET 0.5L

1(52)

- DDP"’C“WE"‘ *  Inventory Part: Part Description in Use: Site:
+ [ Recei
> Uu:‘rw - \sz-m 10508001 | |Woda mineraing niegazowana w butelce PET 0.5 | |s-sz \
- [ Sales
5 General Acquisition Costs Misc Partinfo  Identification  Planning Data  Alternate Parts  [IRiIE it g Characteristics  Storage Requirements
[ Part
B Hon-inventory Sales Part
< W] e + LocationNo  Location Type ~ Location Group Warehouse Bay Row Tier Bin
R o
[J Requisiion 201038 Picking ZWN-0 2WM-01 1
» [] Part Handling
» [] Counting
v [ Quantity in Stock Lecation No - IFS Applications ? x
» [ Transaction History
» [] Financial Control
b D@Pﬂﬂ Location No
5 Inventory Parts
ind Inventory Part by Characlert aved Searches: -
Find Inventory Part by Charact Saved Search oK
5 inventory Part Configurations
[ Inventory Part Characteristics LocationNo  Warchouse Bay Row Ter Bin  Location Desc Inventory Location Type  Location | | Cancel
[ Inventory Part Storage Capability
+ ['] Part Calaig 201031 ZWi-A1 - - - Rampadostaw zewnstrznych Arrival A |
v 4 -l - - _ Magazyn prefabrykatéw roduction line M-l
) e 201032 2wl 1 M fabrykat Production I ZWh
=] Inventory Part E—
inventory Parts - - - - Magazyn etykis roduction ins -
Inventory Part 201033 Zwn-2 2 M Kist Production | v
S, Find Inventory Part by Characler,
~ [ Sales Part 201034 Zwn-3 3 - - - Magazyn foii Production line v
i s
S vy e e 201035 ZwMe 4 - - ~ Maoazyn syropodw Production line Zwnd
> W T
» [ inventory Part 201036 o1 1 - - - Magazyn wid mineralnych nisgazowanych  Picking ZWN-0
=] Inventory Part
=1 inventory Parts 201037 zwm-02 2 - - - Magazyn wéd mineralych gazewanych Picking 2Wh-0
~ [ Supply Chain Pk i
vDD "::r"y%;:?nga""‘"g 201038 ZWn-03 3 - - - Magazyn wod smakowych niegazowanych  Picking ZWH-0
[=] Inventory Part Availabilty Planninc 201039 ZWn-04 4 - - - Magazyn wid smakoyeh gazowanyeh Picking 2Wh-0
5 Inventory Parts Availabiity Plannic
) inventory Part Avaiabilty Graph
5 Inventory Part Availabilty Excepti < >
=] _Planning Details for Inventory Par




W kolejnym kroku nalezy przypisa¢ jeden z magazyndw bedgcy magazynem przyje¢ surowcow
dostarczanych do systemu produkcyjnego z zakupéw. Tym magazynem ma by¢é ZWM-A1. Lokalizacje
przyje¢ w systemie IFS definiuje sie na grupie list Procurement Basic Data dostepnej po Scieice:
Procurement, na zaktadce Receipt Locations. Wybieram polecenie New po czym za pomocg polecenia
List of Values uzupetniam pola Site oraz Default Location No (pozostate pola zostang uzupetnione
automatycznie):

procurement basic data X Procurement Basic Data - Receipt Locations
hd DEPrncurement Supplier Agreement Groups Supplier Agreement Status Supplier Ass
Buyers Additional Cost Types External Service Types Delivery Codes Milestone/Stage i
QC Analysts Requisitioners Return Causes Receipt Locations
+ Site Description Default Location No  Location Type  Location Group
S-ZWHK  Rozlewnia wod min. 5281831 é}‘arri'.ral WN-A




