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Prognoza DHO

r 60-dniowa

1_;r?egs?gcz;na Dziat Sterowania —
Belki jesionowe \ Produkcjg Zaméwnienie _J ADD = 1275 sztuk

dzienne e-mail

ADDj = 560 sztuk

/ MRP +— Ex/T = 16 h ADDg = 395 sztuk
----@----. Prognoza ADDc = 320 sztuk

1-miesieczna \I\ Takt = 40.94 sek/szt
Obstuga biurowa zamdwien

Pojemnik = 10 sztuk
(rejestracja + planowanie + zlecanie)
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Obp-pRz +Obp_ocz <10 h

Obrdbka stylu topaty
Toczenie -> Obcinanie -> Szlifowanie -> Lakierowanie
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