typu , bryta obrotowa”

Zajecianr: 5

Temat zajec: Dobdr narzedzi obrobkowych i parametrow skrawania

Prowadzacy:

megr inz. Dorota Warzotek
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przejscia narzedzia;

a,=d —d |mml]

gdzie:

d [mm] - S$rednica przedmiotu obrabianego przed
obrdébka;

dl [mm] - Srednica przedmiotu obrabianego juz
obrobionego;

2.posuw obrotowy f [mm/obrot] - to
odlegtos¢, jaka pokona wierzchotek narzedzia w
czasie podczas jednego petnego obrotu
przedmiotu obrabianego;




PIK

stosunek drogi do czasu, w ktorym krawedz
skrawajaca narzedzia przesuwa sie wzgledem
powierzchni obrabianego przedmiotu, w
kierunku gtéwnego ruchu roboczego;

=

vc [m/min] - predkos$¢ skrawania

(predkos¢ z jaka narzedzie skrawa PO);

d [mm] - $rednica przedmiotu obrabianego;

n [obrot/min] - predko$¢ obrotowa przedmiotu
obrabianego (obroty wrzeciona);

4.predkos¢ posuwu vF [mm/min]

_ £.plmm/ J
Vr / n{ min
gdzie:

y 4 0
_




2.posuw obrotowy f [mm/obrot] - to
najczesciej odlegtosc¢ o jaka przemieszcza sie
stot obrabiarki podczas jednego obrotu freza;

S =1 Z{mm ObrétJ

gdzie:
fz [mm/ostrze] - posuw na jedno ostrze freza;
z - liczba ostrzy freza;




d-
" =T [’%m

vc [m/min] - predkos$c¢ skrawania

(predkos¢ z jaka narzedzie skrawa PO);

d [mm] - Srednica freza;

n [obrot/min] - predkos¢ obrotowa freza
(obroty wrzeciona);

4.predkos¢ posuwu vF [mm/min]

‘9=f%Wmmm‘

gdzie:

f [mm/obrét] - posuw obrotowy freza;

n [obrot/min] - predkos¢ obrotowa freza (obroty
wrzeciona);




Rodzaj toczenia

Posuw obrotowy

Glebokos¢ skrawania

f [mm/obr] a, [mm]

ciezko zgrubne >0,7 8,0-20,0
zgrubne 0,5-1,5 6,0-15,0
lekko zgrubne 0,4-1,0 3,0-10,0
Srednio doktadne 0,2-0,5 1,5-4,0
wykanczajace 0,1-0,3 0,5-2,0
bardzo doktadne 0,05-0,15 0,25-2,0
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ZALOGU] | ZAREIESTRUISIE | NASZA DZIALALNOSC | KONTAKT | WYDARZENIA I SZKOLENIA | DLA PRASY

Kliknij na zaktadce
‘Produkty’

Poznaj nowe narzedzia!

Nowosci wprowadzone 1 marca 2012r, -~

Przejdz do filmu » -

=
[ Wyszukaj produkty Kontakt Wydarzenia Szybkie zamowienie
wﬁ WA Pobierz rysunki CAD Znajdz najblizszego m Wyszuka) waine Q_j Kiedy wiesz doktadnie,
) oraz modele 30 przedstawiciela firmy wydarzenia | ciekawe I.-;P_-' jaki produkt choesz
2 szkolenia ' m | b Zamowié

Badz z nami na:

-03- You [
e S S

Nowe wiertto z wymiennymi koricowkami —
CoroDrill 870®
Zaprenumeruj nasz biuletyn:
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Wytaczadta/rozwiertaki

2012-05-23

Systemy mocowania v Narzedzia z tumieniem r

Nowa strona, nowa norma

Czesc z Panstwa mogla juz zauwazy< pewne roZnice w opisie
produktow. To zmiana na korzysc, tak by Panstwa Zycie bylo
latwiejsze.

0d teraz, publikowane tu informacje narzedziowe podawane bedg zoodnie z
miedzynarodowg norma. Oznacza to neutralny format, ktory nie jest zalezny od
konkretnego systemu czy producenta.

Morma znana jako IS0 13399 porzadkuje dane narzedziowe tak, aby moghy byé
przekazywane w logiczny | znormalizowany sposab. Do tego w jezyku
zrozumiatym dla systemow elektronicznych, upraszczajgc tym samym wymiane
informac)i zwigzane] z narzedziami skrawajgcymi.

W zwigzku z tym zarowno my, jak | Panstwo, bedziemy sie mogli postugiwac
wspolnym systemem symbaoli | parametrow. To bardzo istotne dla jakosci
komunikacji i koniecznos¢ w przypadku elektronicznych systemaw wymiany
danych miedzy naszymi i Panstwa systemami produkcyjnymi.

Macie Panstwo trudnosci w znalezieniu produktu?
Adaptacia do nowe) normy wymagata od nas pewnego nakladu pracy | niestety
pozostato nam jeszcze troche produktdw do opisania zgodnie z jej zatozeniami.

Kompletny asortyment | prawdopodabnis tale to, czego Panstwo poszukujecie
zawiera nasz elektroniczny Lcatalngwrlrc'ud wszystkich produktow
wyszukiwac mozna rdwniez korzystajac z runkoi hanoisssgsh tej strony. W tym
celu prosimy przejsc do Koszyka (ikona w prawym garnym rog - s
przegladarki). Jezeli nie majq jeszcze Panstwo swojego konta Klienta, .
zarejestrowad sie teraz.

Insert Identifier -

Szukasz
zamiennika

phytki?

e Znajdz
' poszukiwang
marke za

pamocy,
Identyfikatora phytek.

Insert Identifier

]

Kontakt z nami (
M

+438 22 647-38-80

Wyslij do nas e-mail

Adresy

Znajdz najblizszego

przedstawiciela/

dystrybutora

Wyslij do nas zapytanie

Przejdz do katalogu on-line

Gdyby mimo wszystko, nie mogli Panstwo wyszukaé produktu, nasz Do.2
Handlowy zawsze chetnie stuzy Paristwu pomocg w skompletowaniu
zamawienia.
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CoroGuide Web Katalog produktow online
Wyblerz jezyk CoroGuide ©2012.1
olis -

@ Metryczny
® Calowy

Szukanie zastosowania I

Wyszukiwanie produktu

Modala

3D

Modul Parametrow

Skrawan

Notatki

Notatki:

Brak

2012-05-23

Przegladanie py' . A e
Coromant's ob A . .
obrabki skrawa KIIanJ na Ilnk

informaci= 'Szukanie zastosowania’

T Saycn.

Uzupetniony asortyment 2012.1

8 Srukanie zastosowania - Wyszukivanie wedlug

obszardw wyboru z tabel lub rysunkdw.
" Wyszukiwanie produktu - Wyszukiwanie na
podstawie oznaczenia produktu.

(e

| Pod tg ikong zawsze znajdziesz informade
pomocne dla odszukania cdpowiedniego
produktu.

© Sandvik Coromant Data ostatniej aktualizagi pr=e=z: 2011-11-30 11:45
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SlinE Katalog produktéw online

“;’;E"m‘“ Szukanie zastosowania

@ Metryczny Wyhbierz Obszar zastosowania

© Calowy

Szukanie zastosowania “

Wyszukiwanie produktu

Modele 3D !l'ﬁil

Modul Parametrow s o
Skrawania Toczenis Frezowanie

Notatki:

Brak

Wiercenie System narzedziowy

2012-05-23 10
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CoroGuide Web

Wyhbierz jezyk:
Polish -

@ Metryczny
O calowy
Szukanie zastosowania

Wyszukiwanie produldu

Modele 30

Moduf Parametrow
Skrawania

Notatki

Notatki:
Brak

Katalog produktéw online
Szukanie zastosowania

Wybierz

obszar roboczy

Twdj wybor : Toczenie

Wybierz Obszar roboczy

Zewnetrzne - Obrobka wzdluzna

A

Zewnetrzne - Obrobka ksztattows [ wedluzna

I

 Cipm

Zevnetrzne - Fazowsnie / Planovanie / Toczenie wotebne|Wewnetrzna - obrobka wedluzna

i

5

Wewnetrzna - obrobka profilova [/ wedluzna

Wevmnetrzna - wytaczanie wsteczne

S

Zevmetrzne - Wykonywanie gwintow Wewnetrzna - toczenie gwintow

Przecinanie | toczenie rowlkdw

Ciezkie toczenis

Przetaczanie zestawdw kolowych

2012-05-23

11
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CoroGuide Weh
Wybierz jezylk:

Polish v
9 Metryczny
© calowy
Szukanie zastosowania
Wyszukiwanie produlctu
Modele 3D

Modul Parametrow
Skrawania

Notatki

Notatki:
Brak

Katalog produktow online

Szukanie zastosowania

<< Poprzedni

Twij wybar ¢ Toczenie, Zevnetrzne - Obrobka wzdhuzna

Wyhbierz Operacja

Phytka w ksztalde litery "C" 80° - kat
przystawienia 735°

1

Phytka w ksztalde litery "C" 80° - kat
przystawienia 95°

27

ﬁ

Plytka w ksztaleie litery "D" 55° - kat

=y

A

-

27 J

Phytka w ksztalcie litery "D" 55° - kat preystavienia

przystawieniz 93° - kat kopiowania 27°

93° - kat kopiowaniz 30°

Phytka kvadratows - kat przystavienia 75°

i
Phytki okragle

.

Phytli okragte - kat kopiowania 27°

<4
o

Phytki okriﬂha - kat koEinwania 40¢

%

Phytki okragle - kat kopiowania 90°

1]

Phytka trojkatna - kat preystawienia 60° -

My

Phytka trojkatna - kat preystavienia 60° - kat

fazowanie

kopiowania 55°

Phytka trojkatna - kat przystawienia 91°

2012-05-2

<25

by

;rtka trojkatna - kat preystawienia 91° - kat

kopiovania 25°

Plytka trojkatna - kat preystavienia 93°

1

Phtka trygonalna - kat przystavienia 85°

1T

&

Phytka w ksztaldie litery "V" - kat }m%tavﬂenia
72°30' - kat kopiowania 70°
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CoroGuide Web Katalog produktow online Wybierz
[ Szukanie zastosowania system mocowania
ol L

@ ey Twoj wybdr : Toczenie, Zewnetrzne - Obrobka wzdluzna, Plytka trojkatna - kat przystawienia 31°

) cal Wyhierz System mocowania

Szukanie zastosowania

Wyszukiwanie produktu

Modele 2D

Modul Parametrow
Skrawania . o ) ) T .

T-Max zacisk 5 T-Max mocowanie sruba i od gony] T-Max P, mocowanie dzwigniowe CoroTurn RC, docisk sztywny

Notatki

Notatki:

Brak

CoroTurn 107, mocowanie srubg Mocowanie T-Max Frez T-Max M, mocowanie od gory|CoroTurn RC, phtlki ceramiczne z otworem
CoroTurn RC, phtki ceramiczne bez obworu

2012-05-23 13
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N

CoroGuide Web Katalog produktéw online

Wybierz jezyk: Szukanie zastosowania

Palish -

@ Metryczny Twoj wybor : Toczenie, Zewnetrzne - Obrobka wzdluzna, Phytka trojkatna - kat przystawienia 91%, T-Max P, mocowanie dzwigniowe

© ca lowy Wybierz Typ mocowania

Szukanie zastosowania

Wyszukiwanie produldu

Modele 3D

=

Modul Parametrow
Skrawania

Chwwyt cylindryczny ze splaszczeniami (dla wytaczak|Coromant Capto - mocowanie segmentowe | sruba centjKvadratowy lub Eruﬁtukﬁtni' chvﬁ't tradrﬁ'nﬁ

Notatki

Motathi:
Brak

Wybierz
typ mocowania

2012-05-23 14
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CoroGuide Web Katalog produktow online

e Szukanie zastosowania

@ Metryczny Twdj wybdr : Toczenie, Zewnetrzne - Obrdbka wzdluzna, Plytka tréjkatna - kat przystawienia 91°, T-Max P, mocowanie dzwigniows, Kwadratowy lub prostokatny chwyt tradyoyjny
® Calowy

Szukanie zastosowania [ Enkaz uciay ] [ Boke? piyiki ]

Wyszukiwanie produktu
Modele 30

Modut Parametrow
Skrawania

2012-05-23 15
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CoroGuide Web Twdj wybodr : Toczenie, Ze Zwréé uwa na: \ T-Max P, mocowanie dl]wigniowe, Kwadratowy lub prostokstny chwyt tradycyjny
Wybiers ey Wybrane piyt : ce
ol . obszar ISO
Obszar 150: P=5tal, M=5ta in=iucs: Cmiiu | emlwa s n—emivy n—macsomy Nartowane, N=Aluminium/Niezelazne
@ Metryczny PM I 5 H IlalJé produk+s
':::'Calmrv Strony: 1 2 3 4
Srukanie zastosowania Obszar 1S0| Oznaczenie Informacje Weight d1 iC Insert_Size | re s Dodaj notatki Modut Parametrow Skrawania
) i TNMG 16 04 04-LC 1515 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Wyszukiwanie produktu -TNMG 16 04 04-PF 1515 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Modele 3D B 111G 16 04 05-LC 1515 A 0007 3.819.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Modut Parametréw -Terh_ =+ Ng-PF 1515 ) 0.007 3.B1 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Skrawania B G 16 04 4, 0007 3.819.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
MNotatki - THMG 22 1.8 4.7625 Wybierz Wybierz
| REEE P=stal 1.2 4.7625 Wyhierz Wybierz
Notatki: B v ie (jedna z szesciu grup materiatOw 1.4 47625 wybier Wybierz
Brak I v 1s -~ obrabianych wg klasyfikacji ISO) 1.5 47625 wybiez  wybierz
-TNMG 16 04 04-LC 1525 ey 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04-PF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04L-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04R-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0OB-LC 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 08-PF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0B-PM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0BL-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 OBR-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 12-PF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 12-PM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 22 04 0B-PF 1525 \L 0.012 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TI".II'U'IX 16 04 04-WF 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMX 16 04 0B-WF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMX 16 04 12-WM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 11 03 08-0QM 4205 \L 0.002 2.26 6.35 11 11 0.8 3.175 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0OB-MR 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0B-PF 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
THNMG 16 04 0B-PM 4205 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
2012_05_2=TNMG 16 04 08-PR 4205 \b 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz 16
-TNMG 16 04 0B-QM 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
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CoroGuide Web

: . - . - ] 7 s
R TWF:L:::: pIT“u;eme Zevmetrzne - Obrobka wzdiuzna, Phytka trojkstna - kit przys > ZW roé L.IwagQ na :- . . idyoyjny
oy _ ditugosé krawedzi skrawajacej ptytki
Obszar 150: P=5tal, M=5tal nierdzewna, 5= Stopy tytanu i Zaroodporne, K=Zeliwa, H—maw=iary 1, Sl EemiaanE
© Metryczny ¢ u [l 5 B 1100J¢ produktsw:215
':::'Calmrv Strony: 12 32 4
Srukanie zastosowania Obszar IS0 Oznaczenie Informacje Weight d1 iC Insert_SizeEr«e 5 Dodaj notatki Modut Parametrow Skrawania
) i -TNMG 16 04 04-LC 15135 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Wyszukiwanie produktu -TNMG 16 04 04-PF 1515 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Modele 30 I G 16 04 0s-LC 1515 i 0007 32.819.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Modut Parametréw -TNMG 16 04 08-PF 1515 i 0.007 3.B1 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Skrawania I G 16 04 12-PF 1515 4, 0007 3.819.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
Notatki -TNMG 22 04 0B-PF 1515 A 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 22 04 12-PF 1515 A 0.012 5.16 12.7 22 22 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
Notatki: - TNMX 16 04 04-WF 1515 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybiarz Wybierz
Brak -TNMX 16 04 0B-WF 1515 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04-LC 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04-PF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04L-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04R-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0OB-LC 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 08-PF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0B-PM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0BL-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 OBR-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 12-PF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 12-PM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 22 04 0B-PF 1525 \E,, 0.012 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TI".II'U'IX 16 04 04-WF 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMX 16 04 0B-WF 1525 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMX 16 04 12-WM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 11 03 08-0QM 4205 \E,, 0.002 2.26 6.35 11 11 0.8 3.175 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0OB-MR 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0B-PF 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
THNMG 16 04 0B-PM 4205 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
2012_05_2=TNMG 16 04 08-PR 4205 \L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz 17
-TNMG 16 04 0B-QM 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
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Zwroc uwage na:

CoroGuide Web Twoj wybdr : Toczenie, Zewnetrzne - Obraobka wedluzna, Phytka trajkstna - kit przystawienia 91¢ promieﬁ naroz'a pIytki t tradycyjny
Wybierz jezyk: Wybrane plytki skrawajacej
Polish v Obszar 150: P=5tal, M=5tal nierdzewna, 5= Stopy tytanu i zarcodporne, K=Zeliwo, H=Materialy hartowans .« Hiezelazne
© Metryczny ¢ u [l 8 B 1100 produktsw:215
"T'Calnru'v Strony: 1 2 2 4
Srukanie zastosowania Obszar IS0 Oznaczenie Informacje Weight d1 iC Insert_Size | E 5 Dodaj notatki Modut Parametrow Skrawania
) i -TNMG 16 04 04-LC 1515 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Wyszukiwanie produktu - TNMG 16 04 04-PF 1515 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Modele 30 I G 16 04 0s-LC 1515 4 0.007 3.819.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Modut Parametréw - TNMG 16 04 08-PF 1515 Yy 0.007 3.B1 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Skrawania I G 16 04 12-PF 1515 4, 0007 3.819.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
Notatki - TNMG 22 04 0B-PF 1515 A 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 22 04 12-PF 1515 A 0.012 5.16 12.7 22 22 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
Notatki: - TNMX 16 04 04-WF 1515 ey 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Brak -TNMX 16 04 0B-WF 1515 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
- TNMG 16 04 04-LC 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04-PF 1525 \E,- 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
- TNMG 16 04 04L-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 04R-K 1525 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
- TNMG 16 04 0B-LC 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0B-PF 1525 \E,- 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
- TNMG 16 04 0B-PM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0BL-K 15235 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
- TNMG 16 04 DBR-K 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 12-PF 1525 \E,- 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
- THNMG 16 04 12-PM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 22 04 0B-PF 1525 \b 0.012 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
- TNMX 16 04 04-WF 1525 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMX 16 04 0B-WF 1525 \E,- 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
- THNMX 16 04 12-WM 1525 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 11 03 0B-QM 4205 \b 0.002 2.26 6.35 11 11 0.8 3.175 Wybierz Wybierz
- TNMG 16 04 0B-MR 42035 A 0.007 3.81 9.5325 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
-TNMG 16 04 0OB-PF 42035 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
TNMG 16 04 0B-PM 4205 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
2012_05_2=TNMG 16 04 0B-PR 42035 \E,- 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz 18
- TNMG 16 04 0B-QM 42035 ey 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
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CoroGuide Web _TNMG 11 03 08-QM 4225 Y 0.002 2.26 635 11 11 0.8 3.175 Wybierz Wybierz
_TNMG 11 03 12-MF 4225 i 0.002 2.26 6.35 11 11 1.2 3.175 Wybierz Wybierz
Wybierz jezyk: ]

Bolish . _TNMG 16 04 D4 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
I v 16 04 04-61 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
':";:' Metryczny _TNMG 16 04 D4-LC 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
" calowy _TNMG 16 04 04-MF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Szukanie zastosowania _TNMG 16 04 D4-PF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Skiwanie produkta I v 16 04 04-PM 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 D4-QF 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Modele 20 _TNMG 16 04 04-QM 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
Modut Parametréw _TNMG 16 04 04-5M 4225 i 0.007 3.81 9.523 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wyhierz
== I v 16 04 04k 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
—— _TNMG 16 04 D4R-K 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 0B 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
:‘::f‘tk_“ _TNMG 16 04 0B-61 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
I v 16 04 08-LC 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 0B-MF 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 0B-MR 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
=TNMG 16 04 D8-PF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
I v 16 04 08-PM 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
THNMG 16 04 08-PR 4225 L 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wgsierz Wybierz
_TNMG 16 04 0B-QF 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz

_TNMG 16 04 D8-QM 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625

_TNMG 16 04 0B-5M 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625

_TNMG 16 04 DBL-K 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625

_TNMG 16 04 OBR-K 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625
_TNMG 16 04 12-MF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Vwyoierz wyoierz
_TMMG 16 04 12-MR 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 12-PF 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 12-PM 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 12-PR 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
_TMMG 16 04 12-QF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
_TNMG 16 04 12-QM 4225 ) 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz

2012-05-23 _TNMG 16 04 12-5M 4225 Y 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz 19

_TNMG 16 04 16-MF 4225 A 0.007 3.81 9.525 16 16 1.6 4.7625 Wybiarz Wybiarz
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CoroGuide Web IE MG 16 04 04-QM 4225 i 0.007 3.819.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wyhbierz
I G 16 04 04-5m 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wyhierz Wybiarz
%"ﬁjﬁfk:—v B G 16 04 04L-k 4225 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wyhierz
I G 16 04 04r-K 4225 Ly 0.007 3.81 9.525 16 16 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
© Metryczny I G 16 04 08 4205 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
© calowy I G 16 04 08-61 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
Srukanie zastosowania B G 16 04 08-LC 4225 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
iwanie orodukty I G 16 04 08-MF 4225 g, 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wyhierz Wybierz
I G 16 04 08-MR 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
Modele 30 TNMG 16 04 08-PF 4225 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wyhierz Wybierz
Modut Parametréw [=TMMG 16 04 08-PM 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
Skerawania THNMG 16 04 08-PR 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybiarz Wybiarz
Notatki I G 16 04 08-QF 4225 A 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
I G 16 04 08-Qm 4225 Ly 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
W I v 16 04 0e-5m 4205 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
-~ I G 16 04 0Lk 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
‘:rll’:“?nll’l: ‘"’.‘f"_::t"’ B G 16 04 08R-K 4225 i 0.007 3.819.525 16 16 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
oznaczenie B G 16 04 12-MF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wyhierz Wybierz
IS .G 16 04 12-MR 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wyhierz
‘Dodana’ do notatek 4 12-PF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
ptytka skrawajaca 4 12-PM 4225 Ly 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wybierz
o 1o o4 12-PR 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wyhierz Wybierz
I G 16 04 12-GF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wyhierz
B v 16 04 12-Qm 4225 Ly 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wyhierz Wybierz
IR v 16 04 12-5M 4205 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.2 4.7625 Wybierz Wyhierz
I G 16 04 16-MF 4225 i 0.007 3.81 9.525 16 16 1.6 4.7625 Wyhiarz Wybiarz
B G 22 04 04 4225 A 0.013 5.16 12.7 22 22 0.4 4.7625 Wybierz Wyhierz
I G 22 04 04-MF 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
I v 22 04 04-PM 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.4 4.7625 Wybierz Wyhierz
I G 22 04 04-Qm 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.4 4.7625 Wybierz Wybierz
IR G 22 04 08-MF 4225 Ly 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
I v 22 04 08-MR 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz
I G 22 04 08-pF 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz
IR G 22 04 08-PM 4225 Ly 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybierz

2012-05-23 | v 22 04 08-PR 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wyhierz 20

I v 22 04 08-Qm 4225 i 0.013 5.16 12.7 22 22 0.8 4.7625 Wybierz Wybiarz




L

l.é'/l'}] [ ] coroguide.sandvik.coromant.com/index.asp?8&Measure

CoroGuide Web Katalog produktow online
P Produkty zgodne
® Wybrany produkt
® i Typ narzedzia Dznaczrenie
Phythea THNMG 16 D4 08-PM 4225 | ey I Wybierz Powrdt
Szukanie zastosowania

Wyszukiwanie produltu Produkty zgodne
Modele 2D Typ narzedzia Oznacrenie Informacje Opis Dodaj notatki
Korpus Klikenij FIND (SZUKA]) aby wybrac korpus ----- = Szukaj

Modut Parametrow
Skrawania

Notatki [ Modut Parametraw Skrawania ]

Motathi:
TNMG 16 04 08-PM 4225

Aby wybrac produkty,
kliknij odpowiednie

2012-05-23 21
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L Produkt TNMG 16 04 08-PM 4225 Zamknij
Wy bierz rodzaj informacii Rysunek katalogowy

Zalecane parametry s Srednica nominalna okregu
Eysunek katalogowy wpisanego w plytke

60 —=| S

Parameatr Wartosc
Weaight o.007F
Insert_Size 16

Kat wierzchotkowy ptytki
skrawajgcej

| ia

b= 4. 7625
iz 9.525
re 0.2

Promien naroza ptytki _
skrawajacej 250684,

Aby pobrac rysunek, kliknij pravwym przyciskiem myszy na wybrany
aodnosnik | wybiarz "Zapis=".
Tylko dla uzytkownilkdw komputerdw PC

2012-05-23 22
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L Produkt THMG 16 04 08-PM 4225 Zamknij
Wybierz rodze  ~formacji Rysunek katalogowy

Falecane param

S ; o
Rysunek katalo: Kat przytozenia gtéwnej 60 J S
krawedzi skrawajacej ptytki

Parameatr Wartosc
Weaight o.007F

Insert_Size i Grubo$¢ plytki skrawajacej

| ia

b= 4. 7625
iz 9.525
re 0.2

350684.j Dtugos¢ krawedzi skrawajacej ptytki

Aby pobrac rysunek, kliknij pravwym przyciskiem myszy na wybrany
odnosnik | wybierz "Zapis=".

Tylko dla uzytkownilkdw komputerdw PC

2012-05-23 23
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L' Produkt TNMG 16 04 08-PM 4225 Zamknii

Wy bierz rodzaj informacii

Rysunek katalogowy

Falacane parametry skrawania I 601:!

FSune =15=] N

Parameatr
Weaight
Insert_Size
|

b=

[

re

2012-05-23

Wa
0000

‘Zalecane parametry skrawania’

S5.525
0.2

S

I~

Kliknij na link

S50684.]p0

Aby pobrac rysunek, kliknij pravwym przyciskiem myszy na wybrany
aodnosnik | wybiarz "Zapis=".
Tylko dla uzytkownilkdw komputerdw PC

24
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o

L Produkt TNMG 16 04 08-PM 4225

Wybierz rodzaj informaci

Zalecane paramet
Eysunek katalogowy

2012-05-23

skravania

Zamknij
Zalecane parametry skrawania

THNMG 16 04 08-PM 4225
THNMG 332-PM 4225

CoroKey
PMENSH

0.55]

118 in { 0.02-0.197 )
M fn= 0.2 mmir{0.150.5 )
0.012 in/r { 0.006-0.02 )
Vo= 345 m/min { 425-275 )
1130 sfm { 1395905 )

- ap =3 mm{d.55)

0.118 in { 0.02-0.197 )

M fn= 0.3 mmir{0.15-0.5}
0.012 in/r { 0.008-0.02 )
Ve= 175 m/min { 230-135 )

520 sfm { 755445 )

25
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L Produkt TNMG 16 04 08-PM 4225

Wybierz rodzaj informaci

falecane paramet
Eysunek katalogowy

P = stal

2012-05-23

skravania

THNMG 16 04 08-PM 4225
THNMG 332-PM 4225

CoroKey
IS0

PMENSH
-ap=3mm{ﬂ.5-5:|

0.118 in { 0.02-0.197 }
fn= 0.2 mmur | 0.150.5;

: nir { 0.0068-0.02 )
Vo= 345 m/min | 425-275 )

1130 sfm { 1395-205 )

- ap =3 mm{d.55)

0.118 in { 0.02-0.197 )
M fn= 0.3 mmir{0.15-0.5}
0.012 in/r { 0.008-0.02 )
Ve= 175 m/min { 230-135 )
520 sfm { 755445 )

Zamknij

Zalecane parametry skrawania

Zalecana wartosc¢
posuwu obrotowego
[mm/obroét]

26
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L Produkt TNMG 16 04 08-PM 4225 Zamknij
Wybierz rodzaj informaci Zalecane parametry skrawania

Zalecane parametry skravwania
Eysunek katalogowy TNMG 16 04 08-PM 4225
THMG 332-PM 4225

CoroKey
P = stal IS0

PMENSH
-ap=3mm{ﬂ.5-5:|

0.118 in { 0.02-0.197 )
M fn= 0.2 mmir{0.150.5 )

0.012 indr { 0.008-0.02) y
425 275} Zalecana wartosc
O =t | 1295-905 ) predkosci skrawania

[Mm/min]
- ap =3 mm{d.55)

0.118 in { 0.02-0.197 )
M fn= 0.3 mmir{0.15-0.5}
0.012 in/r { 0.008-0.02 )
Ve= 175 m/min { 230-135 )
520 sfm { 755445 )

2012-05-23 27
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CoroGuide Web Katalog produkitéw online

e Produkty zgodne

@ ny Wybrany produkt

® Typ narzedzia Oznaczenie Informacje Opis Dodaj notatki
Phytlea TMNMG 16 04 08-PM 4225 i Wybiarz Powrst

Szukanie zastosowania

Wyszukiwanie produldtu Produkiy zgodne

Modele 2D Typ narzedzia Oznaczrenie Informacje Opis Dodaj notatki
Korpus Kliknij FIND (SZUKA]} aby wybrac korpus -——-- = ukzj

Modul Parametrow

Skrawania
MNotathki [ Modut Parametrow Skrawania ]

2012-05-23 28
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CoroGuide Web Katalog produktow online
u:;mrzmm Produkty zgodne

Metryczny

B Calowy

Szukanie rastosowania
Wysrukiwanie produlbdu
Modele 2D

Modul Parametrow
Skrawania

Hotatki

Notatki:

THMG 16 04 03-PM 42235
Aby wybrac produkty,
kliknij odpowiednie

2012-05-23

Wybrany produkt
Typ narzedzia Oznaczenie
Phytka THNMG 16 04 08-74

Produkiy zgodne
Typ narzedzia Oznaczrenie Informacje Opis Dodaj notatki
Korpus Kliknij FIND (SZUKA]} aby wybrac korpus -——-- =

[ Modut Parametraw Skrawania ]

29
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CoroGuide Web

Wy bierz jezyk:
FPoli=h -

) Metryczmy

) calowy

Szukanie rastosowania
Wy szulbldwanie prodwbcto
Modele ZDr

Modul Parametrow
Skrawania

Notatki

Notatki:
THNMG 16 03 38-PM 4225

Aby wybrad produkty,
klikenij odpowiednia

ENACTEmhe

2012-05-23

PTFMNE 12CA-16
PTFMFE 15616H 1&6
PTFME 15CA-16
PTFME 2020k 16
PTFMFE. 2525M 16
PTGML 12CA-16
PTGML 1616H 16
PTGMNL 165CA-16
PTGML 2020k 16
PTGML 2525M 16

-

Opravica
Crpravdca
Cpravica
Opravica
Cpravica
COpravica
Crpravdca
Cpravica
Opravica
Cpravdca

Wiybiar=
Webiaer=
Wybierz
Wiybiar=
Wybiaer=
Wiybiar=
Wybiaer=
Wybierz
Wiybiar=
Webiar=

PFTGML 3225 16

Cpravica

Wybiare I

PTGMR 12CA-16
PTGMR 1516H 16
PTGMNRE 15CA-16
PTGMR 2020k 16
PTGMR 25325M 16
PTGMRE Z225P 16
PTSHNL 12CA-16
PTSHNL 16CA-16
PTSMNR 12CA-16
PTSMNR 16CA-16
FTTHL 12CA-16
PTTHL 15616H 1&6
PTTHL 2020K 16
PTTHR 12CA-16
PTTHR 1616H 16
FTTHR 16CA-16
PTTHR 2020k 1&
PTWHNL 12CA-16
PTWHNRE 12CA-16
PTWHNRE 15CA-16
R170.38-4025-165M1
RA456.2KW-1226-16
R455.2KW-20320-16
R471.28-30 50 36-16
RAT7g 9o _AMn AN o1 5

e
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Opravica
Cpravica
COpravica
Crpravdca
Cpravica
Opravica
Crpravdca
Cpravica
Opravica
Cpravica
Cprawvikca
Opravica
Cpravica
Opravica
Cpravica
Cpravica
Opravica
Cpravica
COpravica
Crpravdca
Cpravica
Opravica
Crpravdca
Cpravica
e = e =

Wiybiar=
v biers

Wiy
Kliknij na link ‘Wybierz’
oprawke narzedziowq

Webiaer=
Wybierz
Wiybiar=
Wybiaer=
Wybiarz
Wybiar=
Wybierz
Wiybiar=
Wybiaer=
Wybiare
Wiybiar=
Wybierz
Wiybiar=
Wybiaer=
Wybierz
Wiybiar=
Webiaer=
Wybierz
LN T T - pepa—

30
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CoroGuide Web

Whybierz jezyk:
Folish -

@Heh'van?
@Cﬂmrv

Szukanie zastosowania
Wyszukiwanie produlktu
Modele 2D

Modut Parametrow
Skrawania

Notatki

Notatki:

THMG 16 04 08-PM 43235
Aby wybrac produkty,

2012-05-23

Katalog produktow online
Produkty zgodne

Wybrany produkt
Typ narzedzia Oznaczenie

Phytka

THNMG 16 04 08-PM 4225

Produkty zgodne

Typ narzedzia Oznacrenie

Informacje Opis Dodaj notatki

WL

Wybiarz

Informacje Opis Dodaj notatki

Korpus

PTGHL 2225P 15 1/

Wybiarz JZmia na
N

Modut Parametrow Skrawania

Powrot
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CoroGuide Web Katalog produktow online
Wybierz jezyk:
i . Produkty zgodne
@ oy Wybrany produkt
® Typ narzedzia Oznaczenie Informacje Opis Dodaj notatki
Phytka TNMG 16 04 08-PM 4225 1 Wybiarz Powrot
Szukanie zastosowania

Wyszukiwanie produktu Produkty zgodne

Modele 2D Typ narzedzia Oznaczenie Informacje Opis Dodaj notatki
Korpus PTGNL 3225P 16 | 1/ | Wybierz Zmiana
Modul Parametrow
Skrawania
Notatki ’ Modut Parametrow Skrawania
Notatki:

4225
PTGNL 2225P 16

2012-05-23
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i/ Produk{PITGNL 3225P 16 Zamknij
Wy bierz rodza) o Sarmachi Rysunek katalogowy

Pobranie Mod=sl 2D h
Pobranie Rysunek CAD 1
Eysunek katalogowsy

'P’ — docisk przez otwér

Parametr Wartosc
Weight 1.13
Insert_Size 16
b 25
fi ==z
. o I
hi =2
1 170
Iz =z2z2.2 | ' f1
Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO I i
2 System mocowania
- h -

Docisk od gory Docisk z gory i Docisk od gory Docisk przez Mocowanie sruba na wybrany
przez otwor — oraz przez otwor | otwor ==y

sztywny (RC)
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=

i Produkt HTRNL 3225P 16
Wy bierz rodzaj . ~macji
Pobranie Mod=sl 2D

Pobranie Rysunelk CAD

Eysunek katalogowsy

Parametr
Waight
Insert_Size

b

£

Wartosc
1.13

1o

235

=

'T’ - ptytka trojkatna

Oznacienie kodowe oprawek wg ISO

3 Ksztaft piytki

80° | 550

. <> D<E>
AV | @
K R

- .
35 80°
B

2012-05-23

541591 0.j0g

Zamknij

Rysunek katalogowy

--'b-r

h4

A

Aby pobrac rysunek,. kliknij pravwym preyciskiem myszy na wybrany
odnosnik | whierz "Zapis=".
Tylko dla uzytkownilkow komputerdaw PC
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L Produkt PEJI_ 3225P 16 Zamknii
Wrybierz rodzaj informacy nek katalogowy
Pobranie Model 20 h"

Pobranie Ryvsunek CAD
Eysunelk katalogowy

Parametr Wartosc
Weight 1.13

4 Konfiguracja oprawki
75° 45* 60" a0° = a0° 107°30°
-l- * i -
B D E F G H
T8° 117°30° 75
L ' ' na wybrany
. ; -8
45° 60" 93° 72°307°85° 85°
~. 5 X , = o ~
S T U v Y(X) ] l | Y(2)|
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L Produkt PTAN}-2225P 16 Zamknij
Wrybierz rodzaj infor. = Rysunek katalogowy

Pobranie Model 20 f —r h

Fob i By L CAD | 7 _ . . a . 1 1

ifﬁ Li';'i k;fa'jzfmm N’ - kat przytozenia ptytki to O stoppl ‘

[
Parametr Wartosc I 3 k|' =
Weight 1.13
Insart_Size l1a

b 25
f1 3z
h 32 f1
hi 3z
11 170
1= 2.7 I'-f1

Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO

ILI -

941910900

Aby pobrac rysunek, klikknij pravym preyciskierm myszy na wybrany
codnosnik | wybierz "Zapisz".

Tylko dla uEzytkownikow komputerdw PC

p &

P O Opis specjalny
2012-05-23 36
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i Produkt PTGNLI3225P 16 Zamknii
Wrybierz rodzaj info.  ~=acji Rysunek katalogowy

Fobranie Model 20 —

Pobranie Rysunek CAD o’ o f1 h'l

Bysunek katalogowy L"-noz Iewy *’

Parametr Wartosc
Weight 1.13
Insart_Size l1a

b 25
f1 3z
. /1
hi 3z
11 170
1= 2.7 I'-f1

Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO

6 Wersja narzgczia CRE

941910900

Aby pobrac rysunek, klikknij pravym preyciskierm myszy na wybrany
codnosnik | wybierz "Zapisz".

Tylko dla uEzytkownikow komputerdw PC
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I L] coroguide.sandvik.coromant.com/infotype/infornain.asp?langid=POL&extid=35307 & Type=Product&tablel 7 7

L Produkt F"'TGNLI.?-_Z&SP 16 Famlknij
Wrybierz rodzaj infor i Rysunek katalogowy

Pobranie Modsl 2D
Pobranie Ryvsunek CAD
Eysunelk katalogowy

h4

'32” - wysokos¢ trzonka noza to
Farametr Wartosc 32 [mm]

weight 1.13
Insart_Size l1a
b 25
f1 =2 f
h 32 1
hi 32
11 170
e 22.2 I . f-|
Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO

S

7 Wysokos¢ trzonka, hmm

sunek, kliknij pravwwym preyciskiem myszy na wybrany

T bierz "Zapisz".
F e h i thoowmikdw komputerdw PC

* Liczby catkowite sa poprzedzone przez 0,
np. b = 8 jest oznaczone jako 08
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L Produkt PTGNL 3@3 16 Famlknij
Wrybierz rodzaj informm. S Rysunek katalogowy

Eysunelk katalogowy

Pobranie Model 2D —
Pobranie Rysunek CAD * ‘ f1 h"

[

Parametr Wartosc ‘25’ - szerokos$¢ trzonka noza to
Weight  1.13 25 [mm]
Insert_Size 16 I |

b 25

f1 =z f
h =2 1

hi =32

I1 170

Iz z2z.2 I f1

Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO
8 Szerokosé trzonka, b mm | f1 ™

p41910.j00

Lby pobrac rysunek, kliknij pravwwwm preyciskiem myszy na wybrany
m pdnosnik i wybierz "Zapisz".

] vilko dla uzytkownikdw komputerdew PC

*Liczby calkowite sg poprzedzone przez 0,
np.b = 8 jest oznaczone przez (08
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i Produkt PTGNL 3224Phe Zamknii
Wrybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy

Pobranie Model 20 Qs ’ —

Pobranic Rfsuenetc CAD ‘P’ —catkowita dtugo$é noza to 170 [mm] i":1 J”1

Bysunek katalogowny

[
Farametr Wartosc fa k|'

Weaight 1.13
Insart_Size l1a

B 25
fi 22 f
h =2 1
hi 32
1 170

|

Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO 1

10 mugoéé nnmgdzla, fy mm ¥
Oprawka tradycyjna
A= 32 M= 150
B= 40 N =160 sunek, kliknij pravwym preyciskierm myszy na wybrany
C= 50 P=170 bierz "Zapisz".
D= 860 Q=180 thkowmnilkow komputerdw PC
E= YO R =200
I F= 80 S =250
G= 90 T =300
H = 100 U =350
J =110 V =400
K=125 W= 450
L =140 Y =500
X = Specjaine
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L Produkt PTGNL 3225PI1'E! Famknij
Wrybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy

Pob ie Model 2D

F"Eb:z::z H.‘.?EIJEHEI{ cAaD i I_-_ f"l_-h h'l

Eysunelk katalogowy

'16’ - dtugos¢ krawedzi skrawajacej
ptytki powinna wynosi¢ 16 [mm]
"o s

Parametr Wartosc
Weight 1.13

Oznaczenie kodowe oprawek wg ISO

11 Dlugosé krawedzi ptytki, / mm /
; 1

/4

94191 0.j00

A by pobrac rysunelk, kliknij pravwwym preyciskiem mys=y na wybrany
cdnosnik | wybierz "Zapisz".
Tvlko dla usyvtkownikdw komputerow PC
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@Pmdu@ﬂﬁ 16 04 08-PM 4225 Zamknij @PMUH@HLHHNE Zamknij
Wybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy Wybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy
lecane par. ni Pobranie Model 30

Rusunek katalocony S Bobranie Rysunek A0 fe [<h

Rysunek katalogowy
Parametr  Wartosc I
Weight 0.007 Parametr Wartos¢ 3
| 16 Insert _Size 16
5 47625 b 25
ic 9.525 2 I1
re 0.8 h 2
ht 32
1 170
13 222
Kappa_r 91
-h f—
950684.i0g ehs| lehs

Alpr polm: nrln_mlk_._ldﬂ_mq prawym przyciskiem myszy na wybrany
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& Produkt (MG 16 04 08.PM 4225 zamlii & Produkt PTEN) 3225P 16 Zaniai
Wybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy Wybierz rodzaj informacii Rysunek katalogowy
lecane par. ni Pobranie Model 30

Rusunek latalogomy S Bobranie Rysunsk CAD fe [h

Rysunek katalogowy

Parametr  Warkoéé |

Weight 0,007 Parametr  Wartos 3
| 16 Inset Size 16
s 47625 b 25

i 9.525 il f1
re 0.8 ho®
b 32
170
B 22
Kappar 81
95068400 ehsl lefs

Aby pobrac rysunek, Kliknij pravym przyciskiem myszy na wybrarly
odnosnik i wybierz "Zapisz’", ,
e ) 941910.jpg
Tylko dla uzytkownikéw komputerdw PC Aby pobra sesunak, Kikng prasym preyeisideen mysey na wybrady
odnognik | wbierz "Zapisz",
Tylko dla uzytkowmikow komputerdw PC




N | coroguidesandvik.coromant.com/infotype/infomain.asplangid=POL &langid=POLBiextid=145501 &tableid o 0 | coroguide sandvik.coromant.com/infotype/infomain.asplangid=POL &iextid=35307&Type=Productiitablei &

) Produ THMGREM 082M 425 zanies § Produkt PTGNL 32506 ) Zamlod

Wybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy Wybierz rodzaj informacji Rysunek katalogowy
| i Pobranie Model 3D
nekhatooon S Pobaie Runek A fie h
Rysunek katalogowy
|
Weight  0.007 Parametr Wartoéé 3
Inset Size 16 Weight  1.13
| 16 Insee Size 16
s 47625 b 25
iC 9,525 3 f1
h R
170
B 22
Kappa_r 91
-_ —
9506840 eDs| lehs

Aby pobrat rysunek, kliknij prawym przyciskiem myszy na wybrariy
odnoénik i wybierz “Zapisz'. :
e . 941910.i0g
Tylko dla uzytkownikaw komputerdw PC by pobraé rysunek, kiknil prawym przyciskiem myszy na wbrary
odnoénik i wybierz *Zapisz'.
Tylko dla uzytkowniksw komputeréw PC
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